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—— KMS-CNC SOLUTIONS

lhr Partner fur
intelligente Produktion

Bei KMS sind wir mehr als nur ein Dienstleister—  maximieren die Anlagenverflgbarkeit. Trans-
wir sind Ihr Partner auf dem Weg zur intelligen- parente Berichte und Dashboards geben Ihnen
ten Produktion. Als exklusiver Vertriebspartner jederzeit Einblick in Ihre Produktionsleistung
bieten wir leistungsstarke Maschinen aus inter- und zeigen Optimierungspotenziale auf.

nationaler Produktion fur den deutschen Markt.
Mit unserer langjahrigen Erfahrung in der In- Unsere Mission ist es, Industrieunternehmen
dustrie und unserer Leidenschaft fur innovative dabei zu unterstltzen, die Herausforderungen der

Technologien entwickeln wir maBgeschneiderte modernen Produktion zu meistern und ihr volles

Losungen, die Ihre Produktion effizienter, zuver- Potenzial zu entfalten.

lassiger und zukunftssicher machen. Wir glauben an eine Zukunft, in der Produktions-
prozesse effizient, flexibel, nachhaltig und vor

Wir bieten lhnen ganzheitliche Losungen fiir allem gewinnbringend sind. Durch den Einsatz

Ihre Produktion, von der Planung und Integ- innovativer Technologien wie Kinstliche Intelli-

ration modularer, zukunftssicherer Systeme genz und Robotik gestalten wir diese Zukunft aktiv

uber Kl-gestltzte Prozessoptimierung und mit. Wir wollen unseren Kunden nicht nur helfen,

mafgeschneiderte Automatisierung bis hin zu ihre aktuellen Probleme zu l0sen, sondern sie auch

Schulung und Wissenstransfer. Mit Predictive dabei unterstutzen, sich langfristig erfolgreich am

Maintenance minimieren wir Ausfallzeiten und Markt zu positionieren.

Erfolgreiche Projekte Jahre Erfahrung in der Durchschnittliche OEE-
in der Industrie 4.0 Produktionsoptimierung Steigerung von Kunden
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KMCL-300

Automatische Abfiill- und Versiegelungsmaschine
fur flussigkeitsgefiillte Hartkapseln

Die vollautomatische Abfull- und Versiegelungsanlage KMCL-300 fur flussigkeitsgefullte

Hartkapseln wurde auf der Grundlage langjahriger Erfahrung in der Kapselabfulltechnolo-
gie entwickelt, konstruiert und hergestellt. Diese Anlage kann Hartkapseln mit Lésungen,
Suspensionen, Mikroemulsionen oder warmel6slichen Substanzen befiillen und die Ver-
bindung zwischen Kapselkérper und Kappe versiegeln, wodurch sichergestellt wird, dass

der Inhalt wahrend der Verpackung, des Transports und der Verwendung versiegelt bleibt.
Dies erhoht die Stabilitat und Sicherheit des Produkts.

Steuerungssystem mit automatischen Warn-
300 KAPSELN PRO MINUTE meldungen bei Kapsel- und Materialmangel

Hochprazises Flussigkeitsabfullsystem
mit Peristaltikpumpe — Schwankungen
des Fullgewichts auf ca. +3 % begrenzt

Glasfasersensoren identifizieren automatisch
fehlende Kapseln in den Formléchern

Servomotor-Hubvorrichtung - Feineinstellung der

Versiegelungsrader durch Auf- und Abbewegen

Verfligt Uber Vakuum-Positionierungs- und Trenn-

mechanismus — Kapselbefiillrate von tiber 99 %.

©

Behalter fur Versiegelungsflissigkeit: Geschlos-

sene Konstruktion mit Heiz- und Isolationssystem,

Viskositat des Klebstoffs wird aufrechterhalten —
Nachfiillzyklus wird effektiv verlangert.

©

Hangende, frei drehbare Konstruktion zum Trock-

nen und Ausharten des Endprodukts — verbesserte

Effizienz bei Demontage, Montage und Reinigung.
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KMCL-300
Technische Parameter

(I' KMS
CNC

Maschinengewicht

1500 kg

Abmessungen

3300 x 921 x 2200 mm

Motorleistung

8 kW

Stromversorgung

Dreiphasig, vieradrig, Wechselstrom 380 V; 50 Hz

Maximale Produktionskapazitat

300 Kapseln pro Minute

Kapselmodelle

00# bis 2# und Sicherheitskapseln A bis E

Kapselbefiillungsrate

299,5%

Lautstarke

<75 dBA

Ladevolumenunterschied

Flissigkeiten GUber 300 mg betragt die Toleranz <+3 %

Druckluft

0,06 m%/min 0,3 MPa

Anforderungen an die Wasserquelle

Wassertank fur die Wasserring-Vakuumpumpe
zur Wasserzirkulation; kann auch an eine externe
Wasserquelle angeschlossen werden

Vakuumgrad -0,02 bis -0,06 MPa
Wasserdurchfluss 250 1/h
Innendurchmesser des Wasserzulaufrohrs 20 mm
Innendurchmesser des Abflussrohrs 27 mm
Temperatur am Arbeitsplatz 21°C +3°C

Anforderungen an die H6he der Anlage

Manuelle Zufihrung = 2,6 m, Vakuumzufihrung = 2,8 m

Relative Luftfeuchtigkeit am Arbeitsplatz

40-55 %

Abgasvolumen

300 m3/h

Steuerungssystem

Stufenlose Drehzahlregelung mit variabler Frequenz
und SPS-Steuerung

Material

Teile, die in direkten Kontakt mit Kapseln und
Flissigkeiten kommen, bestehen aus hochwertigem
Edelstahl 304

KMS-CNC SOLUTIONS
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KMCL-300
Liste der Hauptkonfigurationen

Name Modell/Spezifikationen Marke Anzahl
Exactitude Intermission Graduator Ru83DS-10-150-2R-S2-V-SSS China 1
Main Machine 2HP-1500W China 1
Vacuum Pump BECK 1
Cleaner 2.2KW China 1
Man-Machine Interface TK6070Hi WEINVIEW 1
PLC DVP14E DELTA 1
Transducer VFDO15B21A DELTA 1
Light Axis DKN ® 10-20 Japan 1
Beeline Axletree SDE20Y Japan 1
Beeline Axletree SDE10Y Japan 1
Beeline Axletree SDE12Y Japan 1
Roll-Pin Axletree IKDCF12 Japan 1
Hot Relay NR2-25 China 1
Relay CJX2-25 China 1
Relay CJX2-12 China 1
Breaker Dz47-60-C32 China 1
Breaker Dz47-60-C15 China 1
Breaker Dz47-60-C10 China 1
Fiber Optic E3X-NA11 Omron 1
Hinweis:

1. Alles kann individuell angepasst werden.

2. Diese Tabelle dient lediglich als Referenz. Aufgrund der Produktionsanforderungen
der verschiedenen Maschinen kénnen Komponenten ohne vorherige Ankliindigung
durch andere geeignete Modelle oder Marken (gleichwertiger Qualitat) ersetzt werden.
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Maschinendetails

Kapselzufiihrungsmechanismus

Der Kapselzufuhrmechanismus verfugt
Uber eine automatische Kapselausrich-
tung, eine faseroptische Erkennung des
Kapselstands (obere/untere Position) in der
Vorratsplatte sowie eine Echtzeit-Synchro-
nisationssteuerung der Drehzahlen der
Haupt- und Hilfsmaschine.

R IRTEIRTS RIS S
Klebstoff-Versiegelungsstation

Die Hebe- und Versiegelungsstation ist

mit einemServomotorsteuerungssystem
ausgestattet und verfugt Uber einen ab-
gedichteten Klebstoffbehalter, der das Ver-
dunsten des Klebstoffs in der Luft wirksam
verhindert. Dank einer integrierten Tempe-
raturregelung lassen sich die Temperaturen
einstellen, um den optimalen Versiege-
lungszustand des Klebstoffs zu erreichen.
Der Einsatz einer Sekundarbeschichtungs-
technik mit zwei Klebstoffradern verbes-
sert die Gesamtversiegelungswirkung am
Kapselverschluss.

Nt ©
.

1
Ten b e
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Maschinendetails

Freihangende Trocknungsvorrichtung

Nach Abschluss des VerschlieBvorgangs
werden die Kapseln in die Trocknungsform
uberfuhrt. Wahrend des Lufttrocknungs-
und Aushartungsprozesses verbleiben die
Kapseln in den frei hangenden Lochern der
Trocknungsform mit der Oberseite nach
oben, wahrend sie eine schlangenformige

DI

Hin- und Herbewegung ausfuhren.

i i
L

T3,

>

Zudem ist die Form so konstruiert, dass sie
sich leicht zerlegen lasst, was einen schnel-
len Wechsel der Form sowie Reinigungs-

4
F

arbeiten erleichtert.

Ausgabevorrichtung des Endprodukts

Die Ausgabekammer fur die fertigen Pro-
dukte ist mit einem 12-Positionen-Indexier-
ring ausgestattet. Wenn sich die Trock-
nungsform in die Position des Indexierrings

bewegt, wechselt sie von einem frei han-

genden Zustand in einen festen Verriege-
lungsmodus, wodurch sich jede Einheit der
Trocknungsform um 360 Grad drehen und
das fertige Produkt in die Ausgabekammer
befordern kann. Zusatzlich sind sechs
Luftblasrohre installiert, um zu verhindern,
dass fertige Produkte in der Form zurlick-
bleiben.
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KMCL-600

Automatische Abfiill- und Versiegelungsmaschine
fur flussigkeitsgefiillte Hartkapseln

Die vollautomatische Abfull- und Versiegelungsanlage KMCL-600 fur flussigkeitsgefullte
Hartkapseln wurde auf der Grundlage langjahriger Erfahrung in der Kapselabfulltechnolo-
gie entwickelt, konstruiert und hergestellt. Diese Anlage kann Hartkapseln mit Lésungen,
Suspensionen, Mikroemulsionen oder warmel6slichen Substanzen befiillen und die Ver-
bindung zwischen Kapselkérper und Kappe versiegeln, wodurch sichergestellt wird, dass
der Inhalt wahrend der Verpackung, des Transports und der Verwendung versiegelt bleibt.
Dies erhoht die Stabilitat und Sicherheit des Produkts.

Steuerungssystem mit automatischen Warn-
600 KAPSELN PRO MINUTE meldungen bei Kapsel- und Materialmangel

- & Hochprazises Flussigkeitsabfullsystem
mit Keramikpumpe und Servomotor - Schwan-
kungen des Flllgewichts auf ca. £2 % begrenzt

Glasfasersensoren identifizieren automatisch
fehlende Kapseln in den Formléchern

Servomotor-Hubvorrichtung - Feineinstellung der
Versiegelungsrader durch Auf- und Abbewegen

©

Verfligt Uber Vakuum-Positionierungs- und Trenn-

mechanismus — Kapselbefiillrate von tiber 99 %. E
— 1 '
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Behalter fur Versiegelungsflissigkeit: Geschlos-
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3300

weo

m

Nachfiillzyklus wird effektiv verlangert.

Hangende, frei drehbare Konstruktion zum Trock- J -[

nen und Ausharten des Endprodukts — verbesserte

]
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Effizienz bei Demontage, Montage und Reinigung.
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Technische Parameter
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Maschinengewicht

2000 kg

Abmessungen

3300 x 900 x 2200 mm

Motorleistung

8 kW

Stromversorgung

220 V/380 V Wechselstrom; 50 Hz

Maximale Produktionskapazitat

600 Kapseln pro Minute

Kapselmodelle 00# bis 2#
Kapselbefiillungsrate =995 %
Lautstarke <75 dBA

Ladevolumenunterschied

Flissigkeiten GUber 300 mg betragt die Toleranz <+3 %

Druckluft

0,06 m%/min 0,3 MPa

Anforderungen an die Wasserquelle

Wassertank fur die Wasserring-Vakuumpumpe
zur Wasserzirkulation; kann auch an eine externe
Wasserquelle angeschlossen werden

Vakuumgrad -0,02 bis -0,06 MPa
Wasserdurchfluss 250 1/h
Innendurchmesser des Wasserzulaufrohrs 20 mm
Innendurchmesser des Abflussrohrs 27 mm

Temperatur am Arbeitsplatz 21°C +3°C

Anforderungen an die H6he der Anlage

Manuelle Zufihrung = 2,6 m, Vakuumzufihrung = 2,8 m

Relative Luftfeuchtigkeit am Arbeitsplatz

40-55 %

Abgasvolumen

300 m3/h

Stufenlose Drehzahlregelung mit variabler Frequenz

Steuerungssystem
uerungssy und SPS-Steuerung
Teile, die in direkten Kontakt mit Kapseln und
Material Flissigkeiten kommen, bestehen aus hochwertigem

Edelstahl 304
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KMCL-600
Liste der Hauptkonfigurationen

Name Modell/Spezifikationen Marke Anzahl
Main Motor 2HP-1500W Taibang 1
Cleaner 2.2KW Zhejiang, China 1
Man-Machine Interface 6AV6 648-0AC11-AX0 SIEMENS 1
PLC MICROMASTER 420 SIEMENS 1
Transducer 6ES7 214-2BD23-0XB8 SIEMENS 1
Light Axis DKN ® 10-20 Japan 1
Beeline Axletree SDE20Y Japan 8
Beeline Axletree SDE10Y Japan 20
Beeline Axletree SDE12Y Japan 20
Roll-Pin Axletree IKDCF12 Japan 5
Hot Relay 3UA59 SIEMENS 3
Relay 3TB43 SIEMENS 1
Relay 3TB41 SIEMENS 3
Breaker 55J63-25 SIEMENS 1
Breaker 5S5J61-6 SIEMENS 1
Breaker 3UA59 SIEMENS 1
Fiber Optic E3X-NA11 Omron 10
Hinweis:

1. Alles kann individuell angepasst werden.

2. Diese Tabelle dient lediglich als Referenz. Aufgrund der Produktionsanforderungen
der verschiedenen Maschinen kénnen Komponenten ohne vorherige Anklindigung
durch andere geeignete Modelle oder Marken (gleichwertiger Qualitat) ersetzt werden.
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Maschinendetails

Neuer geschlossener Drehteller

Die 10-Stationen-Drehscheibe nutzt eine bewegt wird). Die Wellendichtung der festen
integrierte Fertigung, um eine kompakte Halterung der oberen und unteren Module
Bauweise, keine Spaltstellen, eine gute Ab- besteht aus einem 6l- und staubdichten Dop-
dichtung sowie eine einfache Demontage pellippen-Staubringen. Sie ist reparatur- und
und Wartung zu gewabhrleisten; die oberen wartungsfrei fur drei Jahre, ohne Trocken-
und unteren Module bewegen sich sepa- gerausche, mit geringem Volumen, geringer
rat (die untere Form wird horizontal aus- Belastung und hoher Prazision - eine voll-
gefahren, wahrend die obere Form vertikal standig gekapselte Drehscheibe.

Das Funktionsprinzip jeder Station:

Trennung Trennung der oberen 3. Lichtschrankenprifung, ob
der Kapseln und unteren Kapselform die Kapseln getrennt sind

Flissigkeits- Hinzufugen kleinerer 6. Fehlgetrennte und beschadigte
befullung Kapseln (Mischbefullung) Kapseln werden entfernt.

Leerstellen 8. Kapsel werden 9. Ausgabestation 10. Formen
versiegelt fur fertige Kapseln zurlicksetzen
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Maschinendetails

Hochprazise Schlauchpumpe

Der Flissigkeitsfullmechanismus nutzt

eine hochprazise Keramikpumpe und ein
servogesteuertes Dosiersystem, um die Ab-
weichung bei der Fullmenge des fllissigen
Materials in der Kapsel auf etwa +2 % zu be-
grenzen, wobei die Messung prazise erfolgt.

Kapselaussaat

Das neue Kapselregal verfligt Uber einen
schienengefiihrten Ubertragungsmechanis-
mus, der sich durch hohe Laufgenauigkeit
und lange Lebensdauer auszeichnet. Die
geschlossene Bauweise verhindert das Ein-
dringen von Kapselabfallen und Staub, sorgt
fur eine schnelle und geordnete Zufihrung
der Kapseln und richtet diese prazise aus.
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KMCL-600

Maschinendetails

Hochprazises Glasfaser-Priifsystem

Dank der schnellen Reaktionszeit ermoglicht
die faseroptische Sensorik eine berthrungs-
lose Erkennung mit hoher Prazision, hoher
Auflésung und guter Zuverlassigkeit. Das
Gerat kann schnell feststellen, ob die Hohl-
kapseln wahrend des Produktionsprozesses
ordnungsgemaf getrennt werden, z. B. bei
nicht ordnungsgemaf getrennten Hohl-
kapseln oder optischen Fasern. Nachdem
das System die gesammelten Daten an die

Fullstation und die Aussortierstation weiter-
geleitet hat, fahrt die Anlage zur Fillstation.
Entsprechend der Datenanalyse des Glasfa-
ser-Inspektionssystems stellt die Fullstation
die FlUssigkeitszufuhr ein, und die Anlage
fahrt zur Auswurfstation. Die nicht normal
getrennten Hohlkapseln werden entfernt, um
die Stabilitat der Anlage wahrend des Pro-
duktionsprozesses zu gewahrleisten.

KMS
CNC

KMS-CNC SOLUTIONS
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Maschinendetails

Kapselzufiihrungsmechanismus

Der Kapselzufuhrmechanismus verfugt
Uber eine automatische Kapselausrich-
tung, eine faseroptische Erkennung des
Kapselstands (obere/untere Position) in der
Vorratsplatte sowie eine Echtzeit-Synchro-
nisationssteuerung der Drehzahlen der
Haupt- und Hilfsmaschine.

Klebstoff-Versiegelungsstation

Die Hebe- und Versiegelungsstation ist

mit einemServomotorsteuerungssystem
ausgestattet und verfugt Uber einen ab-
gedichteten Klebstoffbehalter, der das Ver-
dunsten des Klebstoffs in der Luft wirksam
verhindert. Dank einer integrierten Tempe-
raturregelung lassen sich die Temperaturen
einstellen, um den optimalen Versiege-
lungszustand des Klebstoffs zu erreichen.
Der Einsatz einer Sekundarbeschichtungs-
technik mit zwei Klebstoffradern verbes-
sert die Gesamtversiegelungswirkung am
Kapselverschluss.

/ KMS
CNC
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Freihangende Trocknungsvorrichtung

Nach Abschluss des VerschlieBvorgangs
werden die Kapseln in die Trocknungsform
uberfuhrt. Wahrend des Lufttrocknungs-
und Aushartungsprozesses verbleiben die
Kapseln in den frei hangenden Lochern der
Trocknungsform mit der Oberseite nach
oben, wahrend sie eine schlangenformige

DI

Hin- und Herbewegung ausfuhren.

i i
L

T3,

>

Zudem ist die Form so konstruiert, dass sie
sich leicht zerlegen lasst, was einen schnel-
len Wechsel der Form sowie Reinigungs-

4
F

arbeiten erleichtert.

Ausgabevorrichtung des Endprodukts

Die Ausgabekammer fur die fertigen Pro-
dukte ist mit einem 12-Positionen-Indexier-
ring ausgestattet. Wenn sich die Trock-
nungsform in die Position des Indexierrings

bewegt, wechselt sie von einem frei han-

genden Zustand in einen festen Verriege-
lungsmodus, wodurch sich jede Einheit der
Trocknungsform um 360 Grad drehen und
das fertige Produkt in die Ausgabekammer
befordern kann. Zusatzlich sind sechs
Luftblasrohre installiert, um zu verhindern,
dass fertige Produkte in der Form zurlick-
bleiben.
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Unser technischer Support

Wir helfen Ihnen, komplexe Produktionsprozesse zu vereinfachen, zu automatisieren

und nachhaltig zu optimieren — fur maximale Effizienz, Qualitat und Rentabilitat.

Ganzheitliche Systemintegration Mechanische Fertigung

Planung, Bau und Integration kom- Prazise Fertigung individueller Kompo-
pletter Produktionssysteme, modular nenten und Baugruppen, passgenau fur
anpassbar und zukunftssicher. Ihre Produktionsanlagen und Prozesse.

Automatisierungslésungen nach MafR KI-gestiitzte Prozessoptimierung

Entwicklung und Implementierung Nutzung von kunstlicher Intelligenz
mafBgeschneiderter Automatisie- zur Analyse lhrer Produktionsprozes-
rungslosungen, zugeschnitten auf se, ldentifizierung von Engpassen
Ihre spezifischen Anforderungen und und Aufdeckung von Optimierungs-

Produktionsziele. potenzialen.

@]
o0
000

Konstruktion Schulung und Wissenstransfer

Entwicklung innovativer Konstrukti- Qualifizierung lhrer Mitarbeiter und
onslosungen, die Ihre Produktionsab- FUhrungskrafte fur die optimale Nut-
laufe optimieren und neue Moglich- zung und kontinuierliche Verbesse-
keiten eroffnen. rung des neuen Systems.
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Unsere Losung fiir lhre Produktion.
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